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前     言 

 

在使用本机前,务必请详读本使用说明书,并请对安全加以足够的注意,正确使用本

机,错误的操作和使用方法,会造成意外的事故或缩短设备的使用寿命,因此应该加以注

意。 

1．务必在使用本机前好好理解本使用说明书的内容后，再进行运行.维修和保养。 

2．将本机转让给别人时，请将该书连同机械一起转让给下一个所有者。 

3．请将本书放在可以随时取阅的地方并妥善保管，以使能长期使用。 

4．对所有JQ系列自动切管机实行“一年保修；终身维护”，户提供完整的服务。 

5．本机保修期限为一年（从开具发票之日起），一年内因质量原因引起机器不能

正常工作或发生异常情况的，请与我厂维修部或销售部联系。 

6．以下情况不属于保修范围： 

    （1）用户使用不当引起损坏；    （2）自行拆机造成损坏； 

    （3）使用电源电压不符合规定；  （4）不可抗力引起的损坏； 

7．保修期后，更换易损件和维修用配件需收取适当的成本费。 

8．用户可以电话或E-mail与我们联系，以便我们为您提供更好的服务。 
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注意事项 

 

1． 自动切管机的一切动作由电脑发出的指令控制，稳定的电压对刀口精度和效率

都至关重要，如果电压不稳定，用户必须配备稳压电源。（工作电源：AC220V

±10%， 50-60HZ） 

2．为了确保安全和消除静电干扰，电源插座必须具备接地线；专用电源线，才能

接通工作。 

3．保证本设备工作的周边环境清洁、无粉尘、无腐蚀性化学药品、无强电磁场、

通风良好。否则：过量的温升会导致切管机功能降低和损坏电器元件。（高温地

区最好在切管机周边外加小风扇以加大通风量-----排热。 

4．勿与频繁使用继电器、电磁铁等工作的设备用同一组电源。 

5．定期给机械传动部位进行润滑维护。 

6．发现切管机工作有异常，应停机检查调整，如自行排查困难，请与我厂维修部

或销售部联系保修。 
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一、规  格 

 

1．切断长度                          0.1mm-----99999mm 

2. 切断宽度                          0.1mm------100mm 

3.最大加工设定数量                   99999 条 

4.存储号码                           10 条 

5.送料电机                           步进电机 

6.切断电机                           交流电机   

7.材料感应传感方式                   自然下垂方式 

8.切断感应传感方式                   时间控制方式(2 秒) 

9.加工速度                           100mm 每分钟 100 根 

10.体   积                           长 350mm*宽 250mm*高 320mm 

11.重  量                            25Kg 

 

二、线路图 
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三、操作说明 

1、控制面板的各种按键和功能 

 

 

设定<SET>设定程序的起始键， 

左移〈LEFT〉右移〈RIGHT〉用以移动光标 

增加<+>减小<->调整光标上的数值大小 

复位<RESET> 解除电机自锁，打捆数回零，及清除错误数据 

写入（SAVE）设定数据存储，计算机接受指令的先行官 

单切〈CUT〉按动此键刀运作一次 

单送〈FEED〉按动此键一下送线“L”长一次 

启动<STAR> 开机键，从“0”数据计数运行 

继续<CON>开机键，累计记数运行 

停机<STOP>停机功能，按下此键运行完整根线后停机 

显示屏（4027）LCD液晶显示器带紫色背光 

应急停机开关 〈EMRG〉 

电源开关〈POWER〉 

  

2、显示模式及程序的设定加工     

 

1）开机之后显示屏显示的画面（如图2-1） 

 

M E M  L  0 0 +  C O U N T  S E D  

 0   0 0 0 0 0  0 0 0 0 0   0   

编码 长度 打捆数（加工总数） 速度 

                        图2-1 

首先按设定键一下，此时闪动的数字是编码模式，可存入0#-9#共计10条加工数据。 

按<增加><减少>键可显示存入的加工数据这样以后就不必重新设定了，只要调用数据。 
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如果是已存入的信息，则显示所设定好的数据，凡是“0”者表示该编码的项目还没

存入资料可存入新的加工数据。（注：已存入的信息也可修改） 

 

2）设定方法 

 

1）按动设定<SET>一下光标在对应编码数字闪动，（此时设定指示灯亮）按增加<+>

减小<->调出所需数据或重新设定的数据。（只要按动按键蜂鸣器响起。） 

2）再次按动设定<SET>一下；（此时设定指示灯亮；）光标将在长度数字〈L〉的第

一位上闪动，按左移〈LEFT〉右移〈RIGHT〉来移动光标；按<增加><减少>键可调整当

前光标上数值大小。（注：本机采用的计量单位全是以毫米MM来计算的）。 

3）再次按动设定<SET>一下；（此时设定指示灯亮；）光标将在长度数字〈L〉的补

偿“00+”上跳动，按<增加><减少>键可调整当前光标上数值大小；每增加（+）、减少

（-）一个数值相当于零点一（0、1）毫米。 

4）再次按动设定<SET>一下；（此时设定指示灯亮；）光标将在加工打捆数（加工总

数）的第一位上闪动，按左移〈LEFT〉右移〈RIGHT〉来移动光标；按<增加><减少>键

可调整当前的打捆数（加工总数）。 

5）再次按动设定<SET>一下；（此时设定指示灯亮；）光标将在加工速度上闪动，按

<增加><减少>键可调整当前的加工速度（0#—9#）。 

6）最后，按写入（SAVE）键，使自动切管机接受指令，同时显示屏会闪动1次表示

电脑机已接受指令；设定指示灯灭。如果输入指令有错，在按启动键时蜂鸣器响起。 

 

3）试样 

完成以上设定后，按启动键试切一根用以检测精度，如有误差可按动设定<SET>三

下来修正，每一个数值相当于十分之一毫米。修正完成之后必需再次按写入（SAVE）键，

使自动切管机接受指令，同时显示屏会闪动1次表示电脑机已接受指令；设定指示灯灭。  

样线达到加工质量要求后，按“启动”键；切管机开始连续加工，此时，打捆数（加工

总数）从0开始记数，继续键、开机键累计计数运行。 

复位键切管机在工作时，电机具有自锁功能，此时如需手动时，需按“复位”键，

电机解除自锁，打捆数（加工总数）也回零。（注：再次提醒每次设定完成之后都必须

按“写入（SAVE）”键以便把数据写入内存。 
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四、常见故障及排除方法 

 

液晶不显示.显示黑格.只有背

光不显数字示 

开机过快,电话脑芯片没有清

屏;产生静电感应影响了电磁场

的变化。 

关掉电源重新启动                                                                                                   

开机没电 保险丝烧坏;电压过低 换保险丝(5A);电压220V 

开机后不工作,工作中突然停机 COUNT为“0”;管材加工完毕<蜂

鸣器一直响> 

重新设定COUNT的值大于0; 

重新放入管材。 

切口倾斜 导管与刀口位置不垂直 调整导管与刀口的位置 

管材切不断 上;下刀口有间隙 调整上刀具 

总长度与实际设定参数不符： 

A.比设定长度要长； 

B.比设定长度要短； 

C.长度不一致。 

A.机械传动中本身存在着系统

误差； 

B输线轮两轮之间的间隙和压力

调整不合适。 

A.在模式下减少“L”补偿值，

以 10 个脉冲近似 1MM 为基

准； 

B.与上“A”项相反，对于加

工 1.5M 以上导线可直接在

模式“L”内加入数值至实际

需要长度； 

C.调节输线轮压力，间隙至

合适，且保持送线顺畅。 

设定好数据之后按启动健机器

不工作 

设定之后没有按写入〈SAVE〉健 重新写入即可 
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六、配件明细表 
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服务热线：0573-82331888  82330999 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
浙江君权 

地址：中国浙江省乐清市海屿工业区 

电话/Tel：0086-577-62900000  62901111  82199999 

传真/Fax：0086-577-62902918  62902199 

E-mail:junquan@junquan.com 

 

 

嘉兴君权 

地址：浙江省嘉兴市经济开发区塘汇路 586 号 

电话/Tel：0086-573-82331888  82330999 

传真/Fax：0086-573-82301199 


